太原生态工程学校路灯安装项目采购文件


太原生态工程学校路灯安装项目采购竞争性谈判

邀请函
项目名称：太原生态工程学校路灯安装项目采购
采 购 人：太原生态工程学校
 

二〇二一年七月

 谈判邀请
	项目概况
太原生态工程学校路灯安装项目采购项目的潜在供应商应在太原生态工程学校官网下载（或到学校招标办索取）谈判邀请，并于2021年7月 24 日9点00分（北京时间）前提交报价文件。


一、项目基本情况
1.1项目名称：太原生态工程学校路灯安装项目采购

1.2采购方式： eq \o\ac(□,√)竞争性谈判  eq \o\ac(□)竞争性磋商  eq \o\ac(□)询价
1.3最高限价：  238250元。

1.4采购需求及参数：本次谈判采购共1包：所谈判包内项目必须完全响应谈判文件所列内容。
	序号
	灯的类型
	灯杆材质
	形状
	壁厚
	高度
	功率
	光色
	数量
	备注

	1
	3.5米柱灯
	201不锈钢
	柱灯
	1.5mm
	3.5M
	LED90W
	3000K暖白光
	6
	

	2
	8米中华灯
	Q235
	圆形
	3.5mm
	8M
	LED9*50W
	3000K暖白光
	4
	9火

	3
	13米中杆灯
	Q235
	半圆扇形
	4mm
	13M
	LED3*240W
	4000K正白光
	3
	

	4
	4.5米单臂灯A
	Q235
	单臂
	2.5mm
	4.5M
	LED100W
	3000K暖白光
	7
	

	5
	4.5米单臂灯B
	Q235
	单臂
	2.5mm
	4.5M
	LED100W
	3000K暖白光
	3
	

	6
	6米单臂灯
	Q235
	单臂
	3mm
	6M
	LED100W
	3000K暖白光
	5
	

	7
	6米双臂灯
	Q235
	双臂
	3mm
	6M
	LED2*100W
	3000K暖白光
	1
	

	8
	3.5米景观灯
	Q235
	景观
	2mm
	3.5M
	LED60W
	3000K暖白光
	16
	

	9
	3米景观灯
	Q235
	景观
	2mm
	3M
	LED30W
	3000K暖白光
	16
	


1.5投标价格为竞争性报价。同等条件下，合理低价中标。

1.6竞标单位中标后，在不影响价格和质量的前提下，应满足校方提出的式样、型号等要求。

1.7投标时招标方实行公开、公正、公平的原则。

1.8合同履行期限：按甲方要求。

1.9本项目不接受联合体报名。
二、申请人的资格要求：
2.1投标人须具备独立的法人资格，具有路灯生产资质或路灯经营许可；

2.2满足《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定；

（1）具有独立承担民事责任的能力；
（2）具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；
（3）具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；
（4）有依法缴纳税收的良好记录；
（5）参加本次采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；

三、投标文件的组成：

3.1企业营业执照。

3.2法定代表人身份证或授权委托书及自然人的身份证明。

3.3需提供截止提交谈判文件时间前供应商前6个月内任意一次缴纳税收的完税凭证，依法免税的供应商，应提供相应文件证明其依法免税。

3.4参加本次采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录

3.5报价单：按照招标要求列出单价（报价须含材料、生产成本、运输、税金等一切费用），以附表一格式进行报价。

3.6服务承诺书。

上述投标文件一式叁份，正本壹份、副本贰份，必须用电脑打印，放入投标文件密封袋内，密封并骑缝加盖单位公章。

四、质量要求：

4.1灯具技术要求（见附件二）

4.2灯杆技术要求（见附件二）

4.3本工程缺陷责任期应执行国家、行业标准，孰长为准，若无规定，至少为3年。

4.4投标人在收到保修通知后应在12小时内到达工程现场。

五、投标须知： 
5.1自招标文件公布之日起，到2021年7月 23 日下午四点截止获取招标文件。

5.2投标文件应于2021年7月 24 日上午九点前送达太原生态工程学校招标办（行知楼六层）。

报价单要用信封单独密封，封口加盖单位公章后放置在密封并加盖单位公章的投标文件袋内。

六、投标要求：

6.1保证遵守招标文件中的有关规定。

6.2保证忠实地执行买卖双方所签的经济合同，并承担合同规定的责任义务。

6.3愿意向招标方提供任何与该项投标有关的数据、情况和技术资料。

七、中标单位须知：

7.1在施工期间，任意一项工程在未经采购人书面确认同意购买工程材料前，采购人因工作用途需要可以调整型号及工程量,但调整后的内容结算总价不得超过本项目的预算。

7.2投标人施工前须向采购人提供投标材质、型号、技术参数及产品合格证书等证明文件。同时须确保所用材料在施工期间是在销产品，以避免在施工中因变更材料而影响施工进度，如有发生，采购人有权选择任何品牌的材料，结算价格由双方商定，如未能达成协议，在不高于投标人报价的前提下，采购人有权指定供货商，投标人不得以任何理由拒绝。

7.3投标人提供的设备、材料应为市场中、高档以上产品。本项目使用的工程材料，订货前，投标人应提供生产厂家的合格证书及检验报告，符合工程要求，方可使用。

7.4工程的材料、辅料及施工应符合国家、省有关安装工程质量及环保标准。

7.5本工程所使用的所有材料投入使用前，投标人需按照采购人提供的效果图提供相应的款式和参数给采购人审核，并报采购人书面批准后方可投入使用。

7.6进入的设备，包括备品备件、安装专用工器具与相关资料，必须专用于本项目工程。

7.7中标单位对产品质量、规格负全部责任。中标单位所供路灯，应根据相关标准及合同要求进行制作。中标单位负责提供检验证书。

7.8中标单位应根据供货合同的投标承诺承担供货义务。对供货质量、交货时间地点、货物数量及运输负全部责任。

7.9对在供货活动中有违约行为的，或所供产品不合格的，学校有权向中标单位提出退、换要求。造成损失的，中标单位应承担赔偿责任，并由有关部门按《产品质量法》进行处理。

7.10开标过程中如遇特殊情况，可由评标小组讨论确定。招标单位没有义务向投标单位解释招标结果。

八、评标办法

评标小组先对投标单位的资质材料等商务部分进行审核，对符合报名资格要求的企业进行二次报价，同等条件下，最终报价最低的企业为中标单位。

九、凡对本次采购提出询问，请按以下方式联系。
9.1采购部门信息
名称：太原生态工程学校总务处
地址：太原市晋源区晋祠路三段599号
联系人及联系方式：张老师 0351-6946611  

9.2学校招标办信息（报名联系信息）

联系人及联系方式：赵老师0351-6946561
太原生态工程学校
       二○二一年七月二十日

附表一：

太原生态工程学校路灯安装项目采购投标报价表
	序号
	灯的类型
	单价（元）
	数量
	合价（元）

	1
	3.5米柱灯
	
	6
	

	2
	8米中华灯
	
	4
	

	3
	13米中杆灯
	
	3
	

	4
	4.5米单臂灯A
	
	7
	

	5
	4.5米单臂灯B
	
	3
	

	6
	6米单臂灯
	
	5
	

	7
	6米双臂灯
	
	1
	

	8
	3.5米景观灯
	
	16
	

	9
	3米景观灯
	
	16
	

	10
	总价
	


投标单位（公章）：                 
时  间：   年   月   日           
附件二：
3.5米柱灯参数
一、灯具技术要求
1、质量标准
GB7000.1-2015      灯具 第1部分：一般要求与试验
GB7000.203-2013    灯具 第2-3部分：特殊要求 道路与街路照明灯具
GB/T 4208-2017     外壳防护等级（IP代码）
GB/T9468-2008   
 灯具分布光度测量的一般要求
QB/T3741-1999  
 灯具电镀、化学覆盖层
CJJ45-2015       
 城市道路照明设计标准
GB/T13912-2002    金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法
2、灯具防护等级
模组防护等级≥IP65
电气安全等级为Ⅰ级
3、灯具光学效率
灯具光学效率＞75%
4、灯具外壳防腐性能Ⅱ类，表面静电聚酯喷涂处理，具体颜色在采购合同中规定
5、导线、紧固件、其他内置件
所有导线均为阻燃耐高温电缆，布线整齐合理，配光源插件及电源端子
所有紧固件均为不锈钢制品，内置所有五金件均做防腐处理
6、光源
光源采用美国普瑞、飞利浦等品牌芯片，光效≥110Lm/W，芯片寿命≥5万小时，恒流源为明纬、茂硕、飞利浦等品牌，功率为90W LED
二、灯杆技术要求
1、质量标准
灯杆焊接质量按国标GB/T12469执行
灯杆防腐按国标GB/T9790标准的相关规定执行
2、灯杆壁厚及外径要求
材质为201不锈钢，主杆200*200mm，壁厚1.5mm
3、底盘及配套件
灯杆底盘厚度不小于10mm，尺寸为350×350mm，底盘附加强筋
4、灯杆门为内藏式不可拆卸结构，铰链必须牢固结实，杆内设有安装电器的支架
5、整个杆体无任何一处开裂、漏焊、连续气孔、咬边等，焊缝光滑平整，无凸凹起伏，无任何焊接缺陷。
6、灯杆垂直度误差不得＞1‰，误差用肉眼不能分辨
7、防腐处理为打砂喷塑
8、灯杆与灯具所有固定螺丝一律采用合适规格的不锈钢螺丝、螺母，灯杆穿线孔最小直径为30mm。
8米中华灯参数
一、灯具技术要求
1、质量标准
GB7000.1-2015      灯具 第1部分：一般要求与试验
GB7000.203-2013    灯具 第2-3部分：特殊要求 道路与街路照明灯具
GB/T 4208-2017     外壳防护等级（IP代码）
GB/T9468-2008   
 灯具分布光度测量的一般要求
QB/T3741-1999  
 灯具电镀、化学覆盖层
CJJ45-2015       
 城市道路照明设计标准
GB/T13912-2002    金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法
2、灯具防护等级
模组防护等级≥IP65
电气安全等级为Ⅰ级
3、灯具光学效率
灯具光学效率＞75%
4、灯具外壳防腐性能Ⅱ类，表面静电聚酯喷涂处理，具体颜色在采购合同中规定
5、导线、紧固件、其他内置件
所有导线均为阻燃耐高温电缆，布线整齐合理，配光源插件及电源端子
所有紧固件均为不锈钢制品，内置所有五金件均做防腐处理
6、光源
光源采用美国普瑞、飞利浦等品牌芯片，光效≥110Lm/W，芯片寿命≥5万小时，恒流源为明纬、茂硕、飞利浦等品牌，功率为9*50W LED
二、灯杆技术要求
1、质量标准
灯杆焊接质量按国标GB/T12469执行
灯杆防腐按国标GB/T9790标准的相关规定执行
2、灯杆壁厚及外径要求
材质为Q235，主杆为Ø180mm等径管，壁厚3.5mm
3、底盘及配套件
灯杆底盘厚度不小于18mm，尺寸为320×320mm，Q235材质，底盘附加强筋
4、灯杆门为内藏式不可拆卸结构，铰链必须牢固结实，杆内设有安装电器的支架
5、整个杆体无任何一处开裂、漏焊、连续气孔、咬边等，焊缝光滑平整，无凸凹起伏，无任何焊接缺陷。
6、灯杆垂直度误差不得＞1‰，误差用肉眼不能分辨
7、防腐处理为酸除锈，热镀锌，镀锌厚度86μm，打砂喷塑
8、灯杆与灯具所有固定螺丝一律采用合适规格的不锈钢螺丝、螺母，灯杆穿线孔最小直径为30mm。
13米中杆灯参数
一、灯具技术要求
1、质量标准
GB7000.1-2015      灯具 第1部分：一般要求与试验
GB7000.203-2013    灯具 第2-3部分：特殊要求 道路与街路照明灯具
GB/T 4208-2017     外壳防护等级（IP代码）
GB/T9468-2008   
 灯具分布光度测量的一般要求
QB/T3741-1999  
 灯具电镀、化学覆盖层
CJJ45-2015       
 城市道路照明设计标准
GB/T13912-2002    金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法
2、灯具防护等级
模组防护等级≥IP65
电气安全等级为Ⅰ级
3、灯具光学效率
灯具光学效率＞75%
4、灯具外壳防腐性能Ⅱ类，表面静电聚酯喷涂处理，具体颜色在采购合同中规定
5、导线、紧固件、其他内置件
所有导线均为阻燃耐高温电缆，布线整齐合理，配光源插件及电源端子
所有紧固件均为不锈钢制品，内置所有五金件均做防腐处理
6、光源
光源采用美国普瑞、飞利浦等品牌芯片，光效≥110Lm/W，芯片寿命≥5万小时，恒流源为明纬、茂硕、飞利浦等品牌，功率为3*240W LED
二、灯杆技术要求
1、质量标准
灯杆焊接质量按国标GB/T12469执行
灯杆防腐按国标GB/T9790标准的相关规定执行
2、灯杆壁厚及外径要求
材质为Q235，主杆为下口径230mm，上口径102mm锥形杆，壁厚4mm
3、底盘及配套件
灯杆底盘厚度不小于20mm，尺寸为400×400mm，Q235材质，底盘附加强筋
4、灯杆门为内藏式不可拆卸结构，铰链必须牢固结实，杆内设有安装电器的支架
5、整个杆体无任何一处开裂、漏焊、连续气孔、咬边等，焊缝光滑平整，无凸凹起伏，无任何焊接缺陷。
6、灯杆垂直度误差不得＞1‰，误差用肉眼不能分辨
7、防腐处理为酸除锈，热镀锌，镀锌厚度86μm，打砂喷塑
8、灯杆与灯具所有固定螺丝一律采用合适规格的不锈钢螺丝、螺母，灯杆穿线孔最小直径为30mm。
4.5米单臂灯A参数

一、灯具技术要求
1、质量标准
GB7000.1-2015      灯具 第1部分：一般要求与试验
GB7000.203-2013    灯具 第2-3部分：特殊要求 道路与街路照明灯具
GB/T 4208-2017     外壳防护等级（IP代码）
GB/T9468-2008   
 灯具分布光度测量的一般要求
QB/T3741-1999  
 灯具电镀、化学覆盖层
CJJ45-2015       
 城市道路照明设计标准
GB/T13912-2002    金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法
2、灯具防护等级
模组防护等级≥IP65
电气安全等级为Ⅰ级
3、灯具光学效率
灯具光学效率＞75%
4、灯具外壳防腐性能Ⅱ类，表面静电聚酯喷涂处理，具体颜色在采购合同中规定
5、导线、紧固件、其他内置件
所有导线均为阻燃耐高温电缆，布线整齐合理，配光源插件及电源端子
所有紧固件均为不锈钢制品，内置所有五金件均做防腐处理
6、光源
光源采用美国普瑞、飞利浦等品牌芯片，光效≥110Lm/W，芯片寿命≥5万小时，恒流源为明纬、茂硕、飞利浦等品牌，功率为100W LED
二、灯杆技术要求
1、质量标准
灯杆焊接质量按国标GB/T12469执行
灯杆防腐按国标GB/T9790标准的相关规定执行
2、灯杆壁厚及外径要求
材质为Q235，主杆壁厚2.5mm
3、底盘及配套件
灯杆底盘厚度不小于12mm，尺寸为280×280mm，Q235材质，底盘附加强筋
4、灯杆门为内藏式不可拆卸结构，铰链必须牢固结实，杆内设有安装电器的支架
5、整个杆体无任何一处开裂、漏焊、连续气孔、咬边等，焊缝光滑平整，无凸凹起伏，无任何焊接缺陷。
6、灯杆垂直度误差不得＞1‰，误差用肉眼不能分辨
7、防腐处理为酸除锈，热镀锌，镀锌厚度86μm，打砂喷塑
8、灯杆与灯具所有固定螺丝一律采用合适规格的不锈钢螺丝、螺母，灯杆穿线孔最小直径为30mm。
4.5米单臂灯B参数

一、灯具技术要求
1、质量标准
GB7000.1-2015      灯具 第1部分：一般要求与试验
GB7000.203-2013    灯具 第2-3部分：特殊要求 道路与街路照明灯具
GB/T 4208-2017     外壳防护等级（IP代码）
GB/T9468-2008   
 灯具分布光度测量的一般要求
QB/T3741-1999  
 灯具电镀、化学覆盖层
CJJ45-2015       
 城市道路照明设计标准
GB/T13912-2002    金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法
2、灯具防护等级
模组防护等级≥IP65
电气安全等级为Ⅰ级
3、灯具光学效率
灯具光学效率＞75%
4、灯具外壳防腐性能Ⅱ类，表面静电聚酯喷涂处理，具体颜色在采购合同中规定
5、导线、紧固件、其他内置件
所有导线均为阻燃耐高温电缆，布线整齐合理，配光源插件及电源端子
所有紧固件均为不锈钢制品，内置所有五金件均做防腐处理
6、光源
光源采用美国普瑞、飞利浦等品牌芯片，光效≥110Lm/W，芯片寿命≥5万小时，恒流源为明纬、茂硕、飞利浦等品牌，功率为100W LED
二、灯杆技术要求
1、质量标准
灯杆焊接质量按国标GB/T12469执行
灯杆防腐按国标GB/T9790标准的相关规定执行
2、灯杆壁厚及外径要求
材质为Q235，主杆壁厚2.5mm
3、底盘及配套件
灯杆底盘厚度不小于12mm，尺寸为280×280mm，Q235材质，底盘附加强筋
4、灯杆门为内藏式不可拆卸结构，铰链必须牢固结实，杆内设有安装电器的支架
5、整个杆体无任何一处开裂、漏焊、连续气孔、咬边等，焊缝光滑平整，无凸凹起伏，无任何焊接缺陷。
6、灯杆垂直度误差不得＞1‰，误差用肉眼不能分辨
7、防腐处理为酸除锈，热镀锌，镀锌厚度86μm，打砂喷塑
8、灯杆与灯具所有固定螺丝一律采用合适规格的不锈钢螺丝、螺母，灯杆穿线孔最小直径为30mm。
6米单臂灯参数

一、灯具技术要求
1、质量标准
GB7000.1-2015      灯具 第1部分：一般要求与试验
GB7000.203-2013    灯具 第2-3部分：特殊要求 道路与街路照明灯具
GB/T 4208-2017     外壳防护等级（IP代码）
GB/T9468-2008   
 灯具分布光度测量的一般要求
QB/T3741-1999  
 灯具电镀、化学覆盖层
CJJ45-2015       
 城市道路照明设计标准
GB/T13912-2002    金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法
2、灯具防护等级
模组防护等级≥IP65
电气安全等级为Ⅰ级
3、灯具光学效率
灯具光学效率＞75%
4、灯具外壳防腐性能Ⅱ类，表面静电聚酯喷涂处理，具体颜色在采购合同中规定
5、导线、紧固件、其他内置件
所有导线均为阻燃耐高温电缆，布线整齐合理，配光源插件及电源端子
所有紧固件均为不锈钢制品，内置所有五金件均做防腐处理
6、光源
光源采用美国普瑞、飞利浦等品牌芯片，光效≥110Lm/W，芯片寿命≥5万小时，恒流源为明纬、茂硕、飞利浦等品牌，功率为100W LED
二、灯杆技术要求
1、质量标准
灯杆焊接质量按国标GB/T12469执行
灯杆防腐按国标GB/T9790标准的相关规定执行
2、灯杆壁厚及外径要求
材质为Q235，主杆壁厚3mm
3、底盘及配套件
灯杆底盘厚度不小于12mm，尺寸为280×280mm，Q235材质，底盘附加强筋
4、灯杆门为内藏式不可拆卸结构，铰链必须牢固结实，杆内设有安装电器的支架
5、整个杆体无任何一处开裂、漏焊、连续气孔、咬边等，焊缝光滑平整，无凸凹起伏，无任何焊接缺陷。
6、灯杆垂直度误差不得＞1‰，误差用肉眼不能分辨
7、防腐处理为酸除锈，热镀锌，镀锌厚度86μm，打砂喷塑
8、灯杆与灯具所有固定螺丝一律采用合适规格的不锈钢螺丝、螺母，灯杆穿线孔最小直径为30mm。
6米双臂灯参数
一、灯具技术要求
1、质量标准
GB7000.1-2015      灯具 第1部分：一般要求与试验
GB7000.203-2013    灯具 第2-3部分：特殊要求 道路与街路照明灯具
GB/T 4208-2017     外壳防护等级（IP代码）
GB/T9468-2008   
 灯具分布光度测量的一般要求
QB/T3741-1999  
 灯具电镀、化学覆盖层
CJJ45-2015       
 城市道路照明设计标准
GB/T13912-2002    金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法
2、灯具防护等级
模组防护等级≥IP65
电气安全等级为Ⅰ级
3、灯具光学效率
灯具光学效率＞75%
4、灯具外壳防腐性能Ⅱ类，表面静电聚酯喷涂处理，具体颜色在采购合同中规定
5、导线、紧固件、其他内置件
所有导线均为阻燃耐高温电缆，布线整齐合理，配光源插件及电源端子
所有紧固件均为不锈钢制品，内置所有五金件均做防腐处理
6、光源
光源采用美国普瑞、飞利浦等品牌芯片，光效≥110Lm/W，芯片寿命≥5万小时，恒流源为明纬、茂硕、飞利浦等品牌，功率为2*100W LED
二、灯杆技术要求
1、质量标准
灯杆焊接质量按国标GB/T12469执行
灯杆防腐按国标GB/T9790标准的相关规定执行
2、灯杆壁厚及外径要求
材质为Q235，主杆壁厚3mm
3、底盘及配套件
灯杆底盘厚度不小于12mm，尺寸为280×280mm，Q235材质，底盘附加强筋
4、灯杆门为内藏式不可拆卸结构，铰链必须牢固结实，杆内设有安装电器的支架
5、整个杆体无任何一处开裂、漏焊、连续气孔、咬边等，焊缝光滑平整，无凸凹起伏，无任何焊接缺陷。
6、灯杆垂直度误差不得＞1‰，误差用肉眼不能分辨
7、防腐处理为酸除锈，热镀锌，镀锌厚度86μm，打砂喷塑
8、灯杆与灯具所有固定螺丝一律采用合适规格的不锈钢螺丝、螺母，灯杆穿线孔最小直径为30mm。
3.5米景观灯参数
一、灯具技术要求
1、质量标准
GB7000.1-2015      灯具 第1部分：一般要求与试验
GB7000.203-2013    灯具 第2-3部分：特殊要求 道路与街路照明灯具
GB/T 4208-2017     外壳防护等级（IP代码）
GB/T9468-2008   
 灯具分布光度测量的一般要求
QB/T3741-1999  
 灯具电镀、化学覆盖层
CJJ45-2015       
 城市道路照明设计标准
GB/T13912-2002    金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法
2、灯具防护等级
模组防护等级≥IP65
电气安全等级为Ⅰ级
3、灯具光学效率
灯具光学效率＞75%
4、灯具外壳防腐性能Ⅱ类，表面静电聚酯喷涂处理，具体颜色在采购合同中规定
5、导线、紧固件、其他内置件
所有导线均为阻燃耐高温电缆，布线整齐合理，配光源插件及电源端子
所有紧固件均为不锈钢制品，内置所有五金件均做防腐处理
6、光源
光源采用美国普瑞、飞利浦等品牌芯片，光效≥110Lm/W，芯片寿命≥5万小时，恒流源为明纬、茂硕、飞利浦等品牌，功率为60W LED
二、灯杆技术要求
1、质量标准
灯杆焊接质量按国标GB/T12469执行
灯杆防腐按国标GB/T9790标准的相关规定执行
2、灯杆壁厚及外径要求
材质为Q235，主杆壁厚2mm
3、底盘及配套件
灯杆底盘厚度不小于10mm，尺寸为220×220mm，Q235材质，底盘附加强筋
4、灯杆门为内藏式不可拆卸结构，铰链必须牢固结实，杆内设有安装电器的支架
5、整个杆体无任何一处开裂、漏焊、连续气孔、咬边等，焊缝光滑平整，无凸凹起伏，无任何焊接缺陷。
6、灯杆垂直度误差不得＞1‰，误差用肉眼不能分辨
7、防腐处理为酸除锈，热镀锌，镀锌厚度86μm，打砂喷塑
8、灯杆与灯具所有固定螺丝一律采用合适规格的不锈钢螺丝、螺母，灯杆穿线孔最小直径为30mm。
3米景观灯参数
一、灯具技术要求
1、质量标准
GB7000.1-2015      灯具 第1部分：一般要求与试验
GB7000.203-2013    灯具 第2-3部分：特殊要求 道路与街路照明灯具
GB/T 4208-2017     外壳防护等级（IP代码）
GB/T9468-2008   
 灯具分布光度测量的一般要求
QB/T3741-1999  
 灯具电镀、化学覆盖层
CJJ45-2015       
 城市道路照明设计标准
GB/T13912-2002    金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法
2、灯具防护等级
模组防护等级≥IP65
电气安全等级为Ⅰ级
3、灯具光学效率
灯具光学效率＞75%
4、灯具外壳防腐性能Ⅱ类，表面静电聚酯喷涂处理，具体颜色在采购合同中规定
5、导线、紧固件、其他内置件
所有导线均为阻燃耐高温电缆，布线整齐合理，配光源插件及电源端子
所有紧固件均为不锈钢制品，内置所有五金件均做防腐处理
6、光源
光源采用美国普瑞、飞利浦等品牌芯片，光效≥110Lm/W，芯片寿命≥5万小时，恒流源为明纬、茂硕、飞利浦等品牌，功率为30W LED
二、灯杆技术要求
1、质量标准
灯杆焊接质量按国标GB/T12469执行
灯杆防腐按国标GB/T9790标准的相关规定执行
2、灯杆壁厚及外径要求
材质为Q235，主杆壁厚2mm
3、底盘及配套件
灯杆底盘厚度不小于10mm，Q235材质，底盘附加强筋
4、灯杆门为内藏式不可拆卸结构，铰链必须牢固结实，杆内设有安装电器的支架
5、整个杆体无任何一处开裂、漏焊、连续气孔、咬边等，焊缝光滑平整，无凸凹起伏，无任何焊接缺陷。
6、灯杆垂直度误差不得＞1‰，误差用肉眼不能分辨
7、防腐处理为酸除锈，热镀锌，镀锌厚度86μm，打砂喷塑
8、灯杆与灯具所有固定螺丝一律采用合适规格的不锈钢螺丝、螺母，灯杆穿线孔最小直径为30mm。



